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(g) SpreizdUbef. 



2.1. Metallische Spreizdubel mit einer Spreizhulse 
und einem Befestigungsschaft lassen sich form- 
schlussig in Bohrlochern mit Hintersclineidung 
verankern. Der Eintreibvorgang kann mittels einer 
Schlagbohrmaschlne vorgenommen werden. 

2.2. Urn ein Mitdrehen der Spreizhulse beim Ein- 
treibvorgang zu verhindern, ist zwischen denn 
Spreizbereich und denn Befestigungsschaft eine 
Soilbruchstelle vorgesefien, die beinn Verspannen 
der Spreizhulse im Bohrloch abreifit. 
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spreizdUbel 



Die Erfindung betrifft einen SpreizdUbel gemafl 
der Gattung des Hauptanspruchs. 

Zur Befestigung von Gegenstanden, Lattenkon- 
struktionen oder dergleichen an Wanden Oder Dek- 
ken werden Spreizdubel verwendet, die in Bohrlo- 
cher des entsprechenden Mauerwerks einsetzbar 
sind. Vorzugsweise werden die Bohrl5cher mit Hin- 
terscfineldungen ausgebildet, so da/3 die SpreizdU- 
bel mit ihrem Spreizteil formschlussig im Bereich 
der Hinterschneidung eingreifen konnen. Auf diese 
Weise ist eine besonders sichere Befestigung 
mogllch. 

Ein derartlger Spreizdubel besitzt eIne langs- 
geschlitzte Spreiziiulse. die auf einen Spreizkorper 
auftreibbar Ist. Das Auftrelben der Spreizhuise kann 
mitteis einer Schlagbohrmaschine und einem ge- 
eigneten Werkzeug erfolgen, mit dem der Schaft 
des SpreizdUbels beim Einsciilagvorgang In der 
Betriebsart "Hammerschlag" gieichzeitig in Dre- 
hung versetzt wird. Die Spreizhuise dreht sich da- 
bei auf den Spreizkorper auf und spreizt mit zu- 
nelimender Eindringtiefe auf. Sobald die Spreizhui- 
se mit der Bohrlochwandung in BerUhrung kommt 
bewirkt die Drehung der Spreizhuise einen uner- 
wunschten Ausreibeffekt, der die bereits vorhande- 
ne Hinterschneidung zusatzlich erweitern kann. Un- 
ter ungunstlgen Bedingungen kann dadurch eine 
zu Starke Erweiterung der Hinterschneidung auftre- 
ten, wodurch eine optimale Befestigung des 
SpreizdUbels zumindest erschwert wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Spreiz dCibel zu schaffen, bei dem die Spreiz- 
huise sich wahrend des Eintreibvorgangs vom Be- 
festigungsschaft des SpreizdUbels losen kann. 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im 
Hauptanspruch angegebenen Merkmale erhalten. 
Zwischen der Spreizhuise und dem Befestigungs- 
schaft ist eine Sollbruchstelle ausgebildet, die bei 
ausrelchender Verspannung der SpreizhOIse im 
Bohrloch abreiflt, so dafi ab diesem Zeitpunkt die 
Spreizhuise vom Befestigungsschaft nicht mehr 
zwangsweise mitgedreht wird. Die Sollbruchstelle 
weist eine so dunne Wandstarke auf, 6aB wahrend 
des Aufschiebens der Spreizhuise auf den Spreiz- 
konus eine Verformung der Sollbruchstelle auftritt. 
Die Wandstarke der Sollbruchstelle mu/5 dabei je- 
doch so gro0 sein, dai3 ausreichend groiSe axiale 
Krafte auf die Spreizhuise ubertragen werden kon- 
nen, damit der Aufschlebevorgang eingeleitet wer- 
den kann. Die Sollbruchstelle bewirkt, da/3 die 
Spreizhuise sich nach dem AbreiBen vom Befesti- 
gungsschaft nicht mehr mit diesem mitdreht und 
somit kein unerwunschtes zusatzllches Ausrelben 
der Hinterschneidung auftritt. 

Die Soilbruchsfeile wird vorzugsweise afs 



dunnwandiger Hulsenabschnitt zwischen Spreizbe- 
reich und Befestigungsschaft des SpreizdUbels 
ausgebildet. Dabei wird die Wandstarke der Soll- 
bruchstelle durch die Gro/Je der Langsbohrung und 

5 durch die Tiefe einer au/3en angebrachten Ringnut 
bestimmt. Je nach Au/Jendruchmesser des 
SpreizdUbels konnen Wandstarken zwischen 0,2 
mm und 1 mm fur die Sollbruchstelle zweckmaClg 
sein. Die axiale Lange der Sollbruchstelle kann 

10 dabei 1 mm bis 5 mm betragen. 

Die Sollbruchstelle hat nicht nur den Vorteil, 
da/3 ein unerwunschtes zusatzllches Ausreiben der 
Hinterschnei dung beim Auftreiben der Spreizhuise 
vermieden wird, sondern stellt auch einen axialen 

75 Toleranzausgleich dar. So kann der Befestigungs- 
schaft noch geringfugig axial in das Bohrloch ein- 
gedreht werden, obgieich die Spreizhuise bereits 
ihre Endpositlon erreicht hat. Dies ist dadurch 
moglich, da/3 die dunne Wandung der Sollbruch- 

20 stelle axial verformbar ist, wodurch der Befesti- 
gungsschaft axial gegen die Spreizhuise elngetrie- 
ben werden kann. 

Besonders vorteilhaft ist es, die Langsbohrung 
des SpreizdUbels im Bohrschaft mit eInem gro3e- 

25 ren Druchmesser zu versehen ais die fur die Auf- 
nahme des Gewindestabs des Spreizelements vor- 
gesehene Gewindebohrung. Dadurch entsteht im 
Befestigungsschaft eine ringformige Stufe, an der 
eine Einschlagwerkzeug ansetzbar ist AIs Eln- 

30 schlagwerkzeug kann eine in ein Bohrfutter einer 
Schlagbohrmaschine eingespannter Dorn dienen, 
der an seiner Stirnseite eine Randelung oder der- 
gleichen aufweist, die an der gennanten Stufe an- 
greift und den Befestigungsschaft bein dem Ein- 

35 treibvorgang in Drehung versetzt. 

Der Befestigungsschaft kann ein Innengewinde 
Oder ein angeformtes Befestigungselement, bei- 
spielweise einen Schraubenkopf, aufwiesen. Es zei- 
gen. 

40 Die erfindung wird nachfolgend anhand der 

Zeichnung naher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 einen erfindiungsgema/3en SpreizdUbel 
teilweise im Schnitt und ein Montagewerkzeug 
und 

45 Figur 2 den in einem Bohrloch eines Mauer- 
werks verankertenSpreizdubel. 
Der In Figur 1 dargestellte SpreizdUbel besteht 
aus ei ner Spreizhuise 1, einem mit der Spreizhui- 
se einstuckig verbundenen Befestigungsschaft 2 

50 und einem Spreizeiement 3. Das Spreizelement 3 
hat einen Spreizkonus 4 und einen angeformten 
Gewindestab 5, der in eine am Befestigungsschaft 
2 ausgebildete Gewindebohrung 6 eingreift. An der 
freien Stirnseite des als Spreizkonus ausgebildeten 
Sprelzkfirpers 4 ist am Rand eine RSndelung 7 
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ausgebildet 

Die Spreizhulse 1 weist an ihrer Umfangsflache 
verteilt angeordnete Langsschlitze 8 auf, die sich 
uber die Lange des Spreizbereichs 9 erstrecicen. 

Die Verbindung zwischen Spreizhulse 1 und 
Befestigungsschaft 2 wird durch einen dunnwandi- 
gen HQIsenabschnitt 10 gebildet, der eine Soli- 
bruchstelle zwischen SpreizhGlse 1 und Befesti- 
gungsschaft 2 darstellt. 

Der Befestigungsschaft 2 weist zwei im Durch- 
messer unterschiedliche Langsbohrungen 11, 12 
auf, so daiS an deren Ubergang eine ringformige 
Stufe 13 entsteht. An dieser Stufe kann ein Eln- 
schlagwerkzeug 14 angesetzt werden, welches 
stirnseitig mit einer Randelung 15 versehen ist. 
Das Einschlagwerkzeug ist als Dorn 16 ausgebildet, 
der fur den Eintreibvorgang In das Bohrfutter 17 
einer Schlagbohrmaschine 18 eingespannt ist. 
Beim Eintreibvorgang wird der Dorn 16 mit seiner 
Randelung 15 auf die ringfornnige Stufe 13 aufge- 
druckt. Durch Drehung be! gleichzeitiger Betriebs- 
art "Hannmerschlag" wird der Spreizdubel in ein 
Bohrloch 19 eingetrieben, bis er die Position er- 
reicht hat, wie sie in Figur 2 dargestellt ist. 

Der in Figur 2 dargestellte Spreizdubel ist im 
Bohrloch 19 eines Mauerwerks 20 verankert, wobei 
die Spreizsegmente 21 der Spreizhulse 1 form- 
schlGssig in eine Hinterschneidung 22 eingreifen. 
Beim Eintreibvorgang liegt der Spreizkorper 4 mit 
seiner Randelung 7 am Bohrlochgrund an, so dafi 
sich der SpreizkSrper 4 nicht mit dem Befesti- 
gungsschaft 2 mitdreht. Nach Abreiflen der Soll- 
bruchstelie 10 dreht sich auch die Spreizhulse 1 
nicht mehr mit dem Befestigungsschaft 2 mit. 
Durch die vom Befestigungsschaft 2 in der 
Endphase des Eintreibvorganges auf den HUlsen- 
abschnitt 10 augeubte axiale Kraft wird der Hulsen- 
abschnitt 10 verformt, weshalb der Abstand zwi- 
schen Spreizhulse 1 und Befestigungsschaft 2 in 
Figur 2 kieiner ist als in Figur 1. Durch die IVlog- 
lichkeit, den HGIsenabschnitt 10 axial verformen zu 
konnen, wird ein Toleranzausgleich erreicht und ein 
sicheres Verspannen eines zu befestigenden Ge- 
genstandes 23 mittels einer Befestigungsschraube 
24 erreicht 



stigungsschaft (2) eine Sollbruchsteile ausgebildet 
Ist. 

2. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Sollbruchsteile ein dGnn- 

5 wandlger HGIsenabschnitt (10) ist. 

3. Spreizdubel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzefchnet, dafi der HGIsenabschnitt (10) durch 
eine Langsbohrung und eine an der Mantelflache 
des Spreizdubels ausgebildete RIngnut hergestellt 

10 ist. 

4. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daiS die 
Wandstarke der Sollbruchsteile zwischen 0,2 mm 
bis 1,5 mm betragt, wobei bei kleinem Aufien- 

15 druchmesser des Spreizdubels eine dunnwandige- 
re Sollbruchsteile ausgebildet ist als bei einem 
SprelzdGbel mit gro^em Au^endurchmesser. 

5. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 

20 Langsbohrung (12) des SprelzdGbels in dem Teil 
des Befestigungsschaftes (2), der der Spreizhulse 
(1) abgewandt ist, einen groBeren Durchmesser hat 
als die fGr die Aufnahme des Gewindestabs (5) 
vorgesehene Gewindebohrung (1 1 ). 

25 6. SprelzdGbel nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daC die 
der SpreizhGlse (1) abgewandte Langsbohrung (12) 
des Befestigungsschaftes (12) ein Innengewinde 
fur die Aufnahme eines Befestigungselements (24) 

30 hat. 

7. Spreizdubel nach einem der AnsprGche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, da/B am freien Ende 
des Befestigungsschafts ein Befestigungselement 
angeformt ist. 

35 8. SprelzdGbel nach einem der vorhergehenden 
AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
Sollbruchsteile eine axiale Lange zwischen 1 mm 
bis 5 mm hat 

40 
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Anspruche 

1. Spreizdubel mit einem in eine SpreizhGlse ein- so 
fGhrbaren Spreizelement, das aus einem Spreizko- 
nus und einem in den SprelzdGbel ragenden Ge- 
wlndestab besteht und mit einem ein Innengewinde 
aufweisenden Befestigungsschaft, in den der Ge- 
windestab des Spreizelements eingreift, dadurch ss 
gekennzeichnet, dafi die SpreizhGlse (1) und der 
Befestigungsschaft (2) ein einstGckiges Metallteil 
sind, und daB zwischen SpreizhGlse (1) und Befe- 
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